
贵阳企业技术需求汇总表

磷石膏的资源化高效利用
需求单位：贵州开磷有限公司
所属领域：磷化工
技术需求描述：
公司目前已拥有磷石膏制免烧砖的产业化生产技术，希望与相关科研院所进行合作，联合开展磷石膏的资源化高效利用技术及产业化示范研究，实现大宗磷石膏的高效利用，解决磷石膏堆放可能引起的环境危害问题。

微型燃气轮机空气轴承及高速永磁电机技术
需求单位：贵州黎阳天翔科技有限公司
所属领域： 装备制造
技术需求描述：
1.微型燃气轮机用动压空气润滑轴承技术：油润滑轴承具有寿命短、维护费用高及功率消耗大等弱点。而动压空气润滑轴承可克服以上弱点。目前该技术主要由美国及欧洲的部分发达国家所掌握，国内该技术正在研制，技术还不完善。希望找到具备该技术的厂家或机构进行技术合作。
2.微型燃气轮机用大功率（100kw-300kw）高速永磁启动发电机技术：功率配套的高速永磁启发电机可大大减少产品重量，并提高发电效率。目前该技术主要由美国及欧洲的部分发达国家所掌握。希望能够找到配套的成熟产品或与具备该技术的生产厂家进行技术合作。

道路凝冰灾害除冰材料
需求单位：贵州省交通规划勘察设计研究院股份有限公司
所属领域：材料
技术需求描述：
1、路面在凝冻气候条件下的凝冰机理研究，路面凝冰物理模型的建立，提出路面凝冰形成条件的量化指标，实现道路凝冰预警准确率80%以上；
2、道路凝冰监测预警体系建立，开发道路凝冰预警系统管理软件和道路凝冰除冰材料，降低公路管理费用和交通事故带来的重大损失。

汽车发电机用单芯片智能型电压调节器研发
需求单位：贵州雅光电子科技股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
开展校企产学研合作，进行多项目、多领域的深层次合作，主要拟开展:汽车发电机用单芯片智能型电压调节器、汽车及电力电子用IGBT功率器件及模块、电力电子用VDMOS功率器件及模块、新型半导体材料碳化硅（SiC）功率器件项目研究、合作。

喷水、喷油单级中压单螺杆压缩机关键技术研究
需求单位：贵州中电振华精密机械有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述： 开展产学研合作
1、研究单级压缩排气压力达到3.0MPa时压力与温度、材料、油、水等变化关系，获得最优设计技术，提高产品可靠性；
2、星轮片磨损补偿结构、水润滑滑动轴承、螺杆轴密封、气体泄露安全及材料的研究。

3D打印机研发生产
需求单位：贵州吉美客科技有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
以市场合作方式，开展3D打印机的研发、设计、制造、生产和销售。

基于机器视觉的压力矫直机制造
需求单位：贵州华凯科技发展有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：采用先进的机器视觉手段，通过光学成像非接触方式测量轴类零件的弯曲度，并结合信息与数字控制技术进行矫直。矫直过程中，本产品可实时监测轴类零件的弯曲度变化，因此可实现一次矫直即达到设计要求。与传统压力矫直机相比，本产品的矫直效率显著提高。合作方式：资金合作。

基于嵌入式视觉技术的无人机空中电力线智能巡检系统研发
需求单位：贵州山鹰科技有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
本项目旨在研究开发一种用于无人直升机的，自动化程度较高的智能电力线巡检嵌入式视觉系统，不同于目前依靠人工视频分析的模式，自动实时分析航摄图像、根据智能视频识别结果自动标记故障点及发热点。高度集成，降低飞行负载，自动化程度高，大大降低人工劳动强度。

赤泥大宗高效利用技术
需求单位：中国铝业贵州分公司
所属领域：冶金
技术需求描述：公司目前已拥有赤泥制免烧砖的产业化生产技术，希望与相关科研院所进行合作，联合开展赤泥的资源化高效利用技术及产业化示范研究，实现大宗赤泥的高效利用，解决赤泥堆放可能引起的环境危害问题。

高强度超低密度陶粒支撑剂开发研究
需求单位：贵州鑫益能陶粒支撑剂有限公司
所属领域：材料
技术需求描述：公司目前已拥有高强度低密度陶粒支撑剂的产业化生产技术，希望与相关科研院所进行合作，联合开展视密度和体积密度小、强度高、导流能力强的高强度超低密度陶粒支撑剂。高强度低密度陶粒支撑剂预期性能指标：视密度小于2.55g/cm3、体积密度小于1.5g/cm3、52MPa闭合压力下破碎率小于5%。

多股小直径金属丝对接自动化生产线研发
需求单位：贵州伊思特新技术发展有限责任公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：1、多股0.2-0.5mm小直径金属丝（不同线径，不同材料）对接自动化生产线研发。目前对于0.5以上的单根金属丝可以利用公司专利技术进行生产，且与贵州大学共同研发的单丝自动焊接设备处于调试阶段。需要能根据工艺需求，将1—9根0.2—0.5mm直径的无氧铜丝与对应数量不同的直径铜镍、镍络合金丝进行自动化对接，重点要求有以下几条：
①焊点光滑、无毛刺、无油污现象。
②达到自动收线、自动放线。
③铜丝、铜镍合金丝剪裁长度可通过设置参数进行调整。
④焊接完成后，达到自动绕线及收线作业。
2、耐高温绝缘材料的改性选型：现有交联聚乙烯（硅烷交联）材料能达到90℃的耐温级别，需要通过材料改性、达到提高耐温级别，提高散热系数，缩减材料成本的目的。

弹性金属元件与壳体（金属）的焊接技术
需求单位：贵州华阳电工有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：1、弹性金属元件与壳体（金属）的焊接技术，包括材料的选择、焊接工艺等难点。焊接后不影响弹性元件的特性。由于开关内部需充1个大气压的惰性气体，因此焊缝必须是连续的且能够承受1个大气压；由于开关的寿命为100 000次，因此需选择合适弹性材料，并且焊缝在寿命期内不出现漏气的现象。弹性材料和焊缝应能在-60℃至350℃下长期工作，并保证弹性不变化和焊缝不漏气。焊缝须有足够的强度，保证弹性元件在一定变形下（100 000次循环）不出现漏气的现象。弹性材料和壳体经焊接后能能够满足 “三防”要求。
2、由于目前尚无金属密封开关，需搜集相关技术标准，了解相关的试验设备。

航空电气开关的电接触理论和触点材料开发
需求单位：贵州华阳电工有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：航空电气开关具有体积小、重量轻、动作精度高、电气负载大等特定。触点是航空电气开关的主要部件之一。触点在很大程度上决定了微动开关的开断指标、转换能力和工作可靠性。航空电气开关没有专门的灭弧装置，为了更好的设计和使用触点，使之在高可靠性的要求下达到高的性能指标，就必须深入研究电接触现象，了解触点的工作过程和规律。目前航空电气开关行业对中等电流、逻辑电平和低电平等条件下的电接触理论的研究不深，缺乏专用的触点材料。目前企业在研发和解决工程问题时主要是靠经验，而触点材料主要使用银、银合金、金和金合金，材料牌号只有七、八种，这制约了提高产品的可靠性和产品研发。触点材料应具有高导电率和导热率、良好的电接触稳定性、良好的化学稳定性、良好的镦铆性能及焊接性能、良好的耐电弧性能和耐熔焊性能。适用于10A到30A和小于10mA（小于5V）的材料。

航空电气开关的弹性元件材料开发
需求单位：贵州华阳电工有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：航空电气开关具有体积小、重量轻、动作精度高、电气负载大等特定。弹性元件是航空电气开关的主要部件之一。弹性元件的性能直接影响产品的动作特性和工作可靠性。目前主要使用的材料有铍青铜和高温合金带。由于零件尺寸小、加工精度高，材料厚度的变化对零件尺寸的影响非常大。由于材料需时效处理后才能使用，因此材料生产过程的稳定性和化学成分的稳定性直接影响零件失效后的性能。因此，弹性元件的材料应具有稳定的材料厚度、良好的冷加工性能、稳定的化学成分、良好的时效工艺性、高导电率和导热率。满足在350度条件下长期工作的弹性材料。如能开发免热处理的材料则更佳。

马达调节器壳体弧面跑道软氮化热处理加工变形控制技术
需求单位：中航力源液压股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：A6VE107柱塞变量马达调节器壳体的4条弧面跑道（弧面半径一致，宽度不同）软氮化热处理后弧面变形不均匀，导致密封性能差。热处理后难以用机械加工消除变形。需要控制变型的软氮化热处理的加工方法，主要考虑球铁材料及热处理变形控制的方法。初步实现球铁材料及热处理变形控制。

锥柱塞液压马达缸体孔零件加工制造
需求单位：中航力源液压股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：A6VE/M及A2FE/M系列锥柱塞产品的转子柱塞孔耐高速、高压性能不理想。需要产品的材料选用、加工方法和热处理的加工方法。

柱塞泵用月牙形轴承研制
需求单位：中航力源液压股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：PVH98柱塞变量泵用月牙形轴承（轴瓦），国内无厂家可供，希望能找到其供应厂家，或了解其非金属材料及加工工艺，解决轴承（轴瓦）的材料及加工方法。

柱塞泵液控阀阀体与阀芯配合沉割槽尺寸加工工艺和方法
需求单位：中航力源液压股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：A4VG56变量柱塞泵液控阀阀体与阀芯配合沉割槽尺寸加工无法保证，导致阀体对应两边沉割槽尺寸不一致。需要解决变量柱塞泵液控阀阀体与阀芯配合沉割槽尺寸加工工艺和方法。

高比功、高寿命变量柱塞泵摩擦副配对技术研究
需求单位：中航力源液压股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：A10VO100和A10VO140变量柱塞泵转子与分油盘、斜盘与轴瓦摩擦副粘连，磨损严重；需要寻找更适合的铜合金材料及转子材料，及转子热处理要求。A10VO31系列产品的功率阀性能不稳定,出现卡死或变量不灵活的现象,造成合格率偏低。需要解决高比功、高寿命摩擦副配技术问题：
1、主要解决产品的铜合金材料及轴瓦材料的选用；
2、产品机械加工及热处理的加工方法。

动、静密封技术
需求单位：中航力源液压股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：液压泵漏油满足不了配套用户需求。需要解决漏油问题。

局部微气象与电网线路的覆冰关系及计算方法
需求单位：贵州黔驰电力信息技术有限公司
所属领域：信息化
技术需求描述：需研究局部微气象与电网线路的覆冰关系，形成局部气候（温度、湿度、降雨量）等与电网线路覆冰厚度的关系式，并通过关系式能够进度覆冰厚度的计算，且具备一定的精度，其结果至少可以指导线路除冰工作的开展。




20-30吨挖掘机用多路阀铸造、仿真、匹配验证
需求单位：贵州枫阳液压有限责任公司
所属领域：液压工程机械
技术需求描述：
1、该多路阀内部结构复杂，共三层油道，每一路油口多达10余个，泄油口呈扁平状，铸造时流动性差，导致铸件的合格率低50%左右。铸造材料中微量元素的检测控制达不到要求也是导致铸件合格率低下的原因之一。
2、该阀的成品率较低，问题表现在过载阀、溢流阀的性能不稳定，开启关闭达不到进口样件的水平。
3、阀口的仿真、流道的优化设计存在问题，导致多路阀的精细控制达不到主机要求。
4、多路阀与液压泵、主机的匹配试验不充分，缺乏验证条件，导致用户的接受程度不高。

中碳钢45#活塞杆、钛合金转动阀杆的镀铬问题
需求单位：贵州枫阳液压有限责任公司
所属领域：液压工程机械
技术需求描述：
1、中碳钢45#活塞杆的镀铬问题是长期困扰公司油缸生产批量的技术质量问题。由于镀铬属于表面处理范畴，铬层的致密性不好（微观看有气孔），导致油缸活塞杆的防腐不好，在使用一段时间后活塞杆生锈（即耐磨不防腐）。
2、钛合金转动阀杆的镀铬问题是公司承接的某型航空产品，该产品是油气混合工作，既要保持灵活的转动，还要密封油和气，气体的工作压力较油液低，密封问题尤其不好解决。阀杆的机体材料是钛合金，在钛合金上镀铬，特别是在靠近端面处铬层的结合力低，镀铬的颗粒粗大，导致磨削过程中经常“崩皮”，呈锯齿状，导致多次反复退铬-镀铬，严重影响军品任务的交付。

特大型盘件ACDR成型技术
需求单位：贵州航宇科技发展股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
高温合金钛合金特大盘形锻件整体成型技术的轧制难题,对盘件最大直径1.8米以上、高度50~200mm、单件重量5吨的盘件，国内现有的大型设备无法进行压制，拟采用燃机用特大型盘件ACDR成型技术，已联系北京科技大学等机构开展研究，现需要更多的技术力量参与解决。

高纯净钢的冶炼技术
需求单位：首钢贵阳特殊钢有限公司
所属领域：冶金
技术需求描述：
对于结构钢如何通过冶炼过程包括真空冶炼技术，使钢的氧含量降低到3ppm以内,获得高纯净钢。

大型飞机叶盘、机匣的成形加工技术
需求单位：贵阳安大宇航材料工程有限公司
所属领域： 装备制造
技术需求描述：
TC17钛合金成形技术攻关，大型飞机叶盘、机匣锻造过程组织控制技术、成形过程模拟仿真。

航空发动机用机匣环件整体轧制技术
需求单位：贵州航宇科技发展股份有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
针对大飞机航空发动机用高温合金、钛合金机匣异形环锻件采用分段轧制+后续焊接的传统制造方式存在发动机寿命低、性能不稳定的问题，采用整体轧制成形的制造技术，提高产品性能及发动机寿命。现需进一步优化工艺。

超高温高速发电机制造
需求单位：贵州航天林泉电机有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
制造转速为120000rpm，耐高温280℃，输出功率为800W的超高温高速发电机。现制造的工程化样机转速为90000rpm，耐高温200℃。

提高机床精密磨削稳定性和智能集成控制技术
需求单位：贵阳险峰机床有限责任公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
一. 提高精密磨削稳定性技术关键点
1.磨床震动源成因分析及解决措施
2.精密磨床关键基础零件稳定性研究（主要指热稳定性和应力变形以及材料应用方面）
3.磨床主轴结构工艺性分析（指精密磨床主轴系统材料应用、加工工艺和安装工艺保证措施等）
4.超精密传动结构稳定性分析（指运行精度达到微米级传动结构形式和控制手段）
5.闭环控制系统补偿过程漂移现象分析
6.细长工件磨削工艺分析 
二. 智能集成控制技术关键点
1.小型轴承滚子（直径5~25mm）输送线设计
2.工件在线测量装置设计
3.自动补偿功能稳定性问题分析

轮胎制造新技术应用
需求单位：贵州轮胎股份有限公司
所属领域：轮胎制造
技术需求描述：
1、如何降低载重子午线轮胎（室内和滚动）噪音；
2、如何将环保材料（如再生胶、胶粉，生物可降解材料等）应用到载重子午线轮胎上。
3、轮胎使用节油节能、降低生产过程能耗、改善加工性能、改善工作环境等问题；
5、轮胎半成品、成品轮胎新测试、检测方法。

拜耳法赤泥综合利用技术
需求单位：贵州省新材料研究开发基地
所属领域：冶金
技术需求描述：
铝工业废渣赤泥的产生量大，尚未有对其进行大规模利用的成熟技术。目前，能够大量处理赤泥的领域是建筑材料行业，已有较成熟的工艺，但高放射性是制约其应用的难题。如何消除赤泥的放射性，是实现对拜耳法赤泥规模化应用的关键技术。

黄磷贫磷泥处理
需求单位：贵州开阳国华天鑫磷业有限公司
所属领域：磷化工
技术需求描述：
目前国内对泥磷中温处理提取黄磷的方法研究最多的是蒸磷法，但它存在蒸磷锅寿命短、环境污染严重、磷回收率较低等缺点。如何改进提炼装置和技术，使贫磷泥中单质磷的提炼效率提高到90%以上。

降低磷石膏中磷含量
需求单位：贵州路发实业有限公司化工分公司
所属领域：磷化工
技术需求描述：
残磷是制约磷石膏开发利用的重要因素。如何改进湿法磷酸工艺，将磷石膏中全磷从1.4%降低到0.5%以下，提高磷石膏品质，推进磷石膏资源化利用。

黄磷尾气生产草酸二甲酯
需求单位：贵州黔能天和磷业有限公司
所属领域：磷化工
技术需求描述：
公司现有6台1500KVA黄磷炉，年产能达4.2万吨；年可提供黄磷尾气1.2亿标方。黄磷尾气净化处理投入成本过高，需要进行资源化利用，拟以黄磷尾气作原料生产草酸二甲酯，建设年产10万吨草酸二甲酯生产线。

压电报警器元件加工技术
需求单位：贵州振华红云电子有限公司
所属领域：电子元件
技术需求描述：
公司现已批量生产多种压电元器件，包括氧化锌避雷器、压电陶瓷蜂鸣片、压电陶瓷蜂鸣器、压电陶瓷超声波传感器。如何通过成分优化和制备工艺控制，实现压电报警器元件的小型化和产品外形一体化，提高元器件的工作效率。

提高PVC硬片的阻隔性
需求单位：贵州千叶塑胶有限公司
所属领域：医药包装
技术需求描述：
公司PVC硬片阻隔性指标高于国内指标，但没有真正达到高阻隔性，类似于PVDC涂敷片材的阻隔性指标。需要提升PVC硬片对氧气、水蒸汽的阻隔性，在提升PVC硬片质量的同时降低成本。

装备再制造技术
需求单位：贵州机电（集团）有限公司
所属领域：装备制造
技术需求描述：
纳米电刷镀工艺、纳米颗粒复合电刷镀技术、自动化高速电弧喷涂技术、微弧等离子熔覆技术、激光熔覆技术、微脉冲冷焊等与再制造工程相关的支撑技术。
